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Schiefixnodul 

Die'vorliegende Erfindving betrifft ein SchieBmodul mit einem in Azimut drqh- 
bar auf einer Tragerkonstruktion lagerbaren GehSiise, in djem eine schwere 
WafiFe nm einen Schildzapfen in Elevatipn schwenkbar gelagert ist, wobei der 
Waffe Geschosse mittels einer vollautomatisch arbeitenden Geschosszufiih- 
rungsvorrichtung zugefUhrt werden, die einen am Scliildzapfen schwenkbar 
gelagerten Qeschossilbergabearm anfsveist, an desseri freiem Ende ein mit einer 
Ladeschale versehener Geschossansetzer angeordnet ist und der aus einer an- 
gehobenen Stellung, in welcher die Ladeschale fluchtend zur Rohrseelenachse 
• der Waffe ausgerichtet ist, parallel zur felevationsebene in eine abgesenkte 
Stellung schwenkbar ist, in der die Ladeschale im wesentlichen vertikal ausge- 
richtet ist, sowie einen Geschosstransporter mit einem Transportarm, der an 
seinem freien Ende eine Greifvoixichtung aufweist, mittels der jeweils ein 
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in einem Geschossmagazin vertikal und mit nach oben weisender Spitze gela- 
gertes.Geschoss ergriffen und vom Geschosstransporter in der abgesenkten 
Stellung des Geschossiibergabearms der Ladeschale zugefiihrt wird. 

Eine derartige Einrichtung ist in einer Ausbildung als Panzerhaubitze in dem 

europaischen Patent EP 0 33 1 980 B 1 beschrieben. ' ' 

t . • t 

. ■ • ' * t ^ 

.Bei der bekannten Panzerhaubitze ist das GehSuse als drehbarer Turm ausge- 
bildet, an deni die schwere Waffe angeordnfet ist. Der Turm ruht in Azimut 
drehbar auf emer TrSgerkonstruktion, ciie als Kettenfahrzeug ausgebildet ist. 
Die Geschossmagazinebefinden sich bei^der bekannten Einrichtung unterhalb 
des Drehlagers in der Fahrzeugwanne des Tragerfahrzeugs, xmd die Geschosse " 
werden vom Geschosstransporter ergriffen und zuiiachst in einer ebenfalls in 
der Fahrzeugwanne angeordneten, zqnachst horizoiital ausgeriohteten Trans- 
portschiene abgelegt. Die Transportschiene verfahrt das jeweilige Geschoss . 
linear und dreht urn die Vertijcalachse zum Ausgleich def unterschiedlich m6g- 
lichen Tiirmstellungen relativ zum Fahrgestell. Nach Erreichen der Tuimposi- 
tion klappt die Transportschiene das, liegende Geschoss in eine senkrechte 
Position auf und tlbergibt es in die Ladeschale des Ansetzers. Der Geschoss- 
(ibergabearm wird dann um diei Schildizapfenachse hochgeschwenkt, bis die 
Ladeschale des Geschossansetzers fluchtend zur Rohrseelenachse der Waffe 
ausgerichtet ist. Die Treibladungen werden bei der bekannten Einrichtung von 
Hand der Waffe zugefiihrt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein SchieBmodul der oben und im 
Oberbegriff des Patqntanspruchs 1 erwahnten Bauart so auszubilden, dass eine 
erhebliche Einsparung an Bauraum, insbesondere BauhShe, und an Gewicht 
erreicht wird vmd weiterhin die Geschosszuftihrungsvoarichtung in ihrem Auf- 
bau vereinfacht vsdrd. Der SchieBbetrieb sollte voUautomatisch, also auch bei- 
spielsweise von einem Kommandostand aufierhalb des SchieBmoduls selbst 



^ 02-10-72 

3 

durchgefiihrt werden konnen, und das SchieBmodul sollte vielseitig einsetzbar 
sein, d,h. als Tragerkonstruktion sollte sowohl ein Kettenfahrzeug als auch eid . 
Radfahizeug fur StraBe oder Schiene als auch ein festes Bauwerk oder auch ein 
Schiff dienen kSnnen. 

TDie LOsung dieser Aufgabe erfolgt erfinduiigsgemaB mit den Merkmalen aus 
dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1. Vorteilhafte Weiterbildun- 
gen. der Erfindung sind in den abhangigen Anspnichen beschrieben. 

Der Grundgedanke der Erfindung beruht darin, sowohl die Geschossmagazine 
als auch die vollautomatisch arbeitende Geschossziifuhrungsvotrichtung im 
gleichen Gehause oberhalb eines Drehlagers anzuordnen, in dem zxisatzlich 
samtliche Treibladungsmagazine sowie eine vollautomatisch arbeitende Treib- 
ladxmgszufuhrungsvomchtung untergebracht sind. Dabei erfolgt eine klare 
Trennung der Geschossmagazine von den Treibladvmgsmagazinen und der Ge- 
schosszxifiihrungsvorrichtung von der Treibladungszufilhrungsvorrichtung. 
Hierdurch ergeben sich sehr kurze Wege der Obergabe sowohl der Geschosse 
..als auch der Treibladungen zur Waffe, was eine hohe Schussfolgefrequenz 

ermSglicht. ' . 

'• * . ' ■ . 

Waffe, Geschosstibergabearm sowie das Geschossmagazin mit dem Geschoss- • 
transporter bilden also eine Einheit, das SchieBmodul, das oberhalb. des Dreh- 
lagers angeordnet wird. Die bei der bekaimten Einrichtung notwendige Trans- 
portschiene entf^ilt, womit die Geschosszufiihrungsvbrrichtimg vereinfacht 
und gewichtsmaBig reduziert wird. Durch den Wegfall der Transportschiene 
wird auch die BauhShe des SchieBmoduls verringert., Um einen voUautomati- 
schen SchieBbetrieb zu ermOglichen, wurde die Geschosszufiihrungsvorrich- 
tung durch eine vollautomatisch arbeitende Treibladungsziifiihrungsvorrich- 
tung ergSiizt. 
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Das erfindungsgemaBe SchieiJmodul erlaubt die Trennimg des Geschutz- 
Bedienungspersonals von Wafife, Richtanlage, Geschosszufiihrungsvorrich- 
tung,. Treibladungszuiuhningsvorrichtimg iind der Munition. Damit kann der * 
bei der bekannten Einrichtung vorhandene ballistische Schutzaufbau auf das 
Schutzvolumen des Personals und damit des Kommandostandes beschrSnkt 
werden. . ' 

Mit dieser MaBnahme kann das Ges'amtgewicht eines ans einem gering ge- 
* schutzten SchieBmodul und optimal geschutztem Kommandostand bestehenden 
Geschiitzes unter weitgehender Beibehaltung der sonstigen Geschiitzeigen- 
schaften (Feuerkraft, Reichweite, Kadenz, Automatik) auf ein Gewicht ge- 
bracht werden, dass einen Lufttransport mit kleineren und mittleren Transpoilr 
flugzeugen 6rm6glicht. " 

Die VoUautomatisierung erlaubt femef die Reduzierung von Bedienungsperso- 
nal, was wiederum zu einer geringeren GefShrdung von Personal im Einsatzfall 
und im Friedensbetrieb fiihrt; 

Durch die Trennimg von Bedienungspersonal und SchieBmodul kann die Per- 
sonalanzahl auf ein Minimum reduziert und das Personal mit einem optimalen 
baliistischen Schutzaufbau geschiitzt werden. Weiterhin kann das Gesamtge- 
wicht des Geschiitzes minimiert werden. 

Weiterhin erlaubt die Treimung von Personal und SchieBmodul in der be- 
schriebenen Form neue Laderkonzepte, da bisher fur das Geschtitz-Bedie- 
nxmgspersonal fteigehaltene Raume genutzt werden kfinnen. Es kSnnen fiJr die- 
elektrischen Antriebe hShere Spannungen benutzt tmd damit Gewichts- imd 
Kostenreduzierungen imd/oder Leistungssteigerungen erreicht werjien. Weiter- 
hin wird der Aufwand fur Klimatisierung imd ABC-Schutzbeltiftung geringer, 
da nur ein vergleichsweise kleines Kommandostand-Volumen veranschlagt 
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warden miiss. Eine Verbesserung des Schutzes des Personals v/ird durch die. 
raumliche Trennung und Abschottung von der roitgefuhrten Munition und von 
Wafifenricht- und Lader]be.wegiingen erreicht. • ^ ' ■ • ' ' 

Bei dem erfindungsgemajBenSchieBmodul karin der SchieBbetrieb voUautoma^ 
tisch durchgefubrt werden, und es ist von einer Stelle aufierhalb des Oeli'auses, 
also beispielsweise auch von einem im GelSnde aufgestellten Kbmmandostand 
aus Oder vom Fuhrerhaus eines Tragerfahrzeugs aus, bedienbar, Wie weitef 
xinten anhand von Ausfuhrungsbeispielen nShererlautert, kfinnen die Treibla- 
dungsmagazine und die T^eibladungszufuhrungsvorrichtung so ausgebildet 
sein, dass unterschiedlich groBe Treibladungen firei anwahlbar und zufuhrbar 
sind. Eine besonders schnelle Bereithaltung der Treibladungen wird erreicht, 
Hvenn, wie weiter unten beschrieben, im Gehause zwei voneinander unabhangi- 
ge Treibladungsmagazine und zwei Treibladxmgsziiflihrungsvorriclitungen an- . 

geordnet sind. ' * * 

• » ' *. ' ' ' . . • ' 

Im'folgenden werden anhand der beigefiigten Zeichnungen Ausflihrungsbei- 
spiele for .ein SchieBmodul nach der Erfindung naher erlautert. 

In den Zeichnungen zeigen: , . . 

Fig. 1 • In einer teilweise geschnittenen Seitenansicht ein SchieBmodul 
in einem als Rettenfahrzeug ausgebildeten Tragerfahrzeug; 

Fig. 2' in einer Teildarstellung analog Fig. 1 das SchieBmodul nach 

fig. 1 mit weitereri Einzelheiten; 

Fig. 3 das SchieBmodul nach Fig. 1 in einer teilweise geschnittenen 

Riickansicht; 

Fig. 4 . ein Treibladungsmagazin des SchieBmoduls nach Fig. 1 bis 3. in 
Riickansicht; . . , 
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Fig. 5 das Schiefimojdul nach Fig. 1 bis 4 in Seitenansicht in einer auf * 

dem Tragerfahrzeug um 180° Azimut gedrehten Stellung mit 
angehobener Waffe; • ' . , 

' .. ; 

. * k • - 

Fig. 6 f das Schiefimodul nach Fig. 1 bis 5 in einer teilweise geschnitte- 

nen Ansicht von dben: 

. Fig. 7 eine Vairiante des SchieBmoduls nach Fig. 1 bis 6 in. einer teil- 

weise geschnittenen Rtickansicht mit als. Bandmagazine. aiisge- . 
bildeten Treibladungsnaag^zinen; 

■ Fig.. 8 • ■ ■ eine weitere Ausfuhrungsform des SchieBmoduls in teilweise 
geschnittener Seitenansicht mit waffenfest angeiordneten Treib- 
' ladungsmagazinen; . ' 

Fig. .9 • das Schiefimodul nach Fig. 8 in einer teilweise geschnittenen 
Ansicht von oben; ^ . • • ■ 

Fig. 10 das Schiefimodul nach Fig. 8 xmd 9 in teilweise, geschnittener 

vergroBerterTeildarstellung mit angehobener Waffe; 

Fig." 1 1 eine weitere Ausfuhrungsform ides Schiefimoduls in einer teil- . 

• ^ .weise geschnittenen Ansicht/von oberi mit stemfSrmig angeord- 

, heten Gescho§smagazinen; 

Fig. 12 eine weitere Ausfuhrungsform eines Schiefimoduls in teilweise 

geschmttener Rtickansicht nnit Treibladungsmagazinen, die als 
waffenfeste Bandmagazine ausgebildet sind. 

Das in den Fig. 1 bis 6 dargestellte Schiefimodul besitzt ein Gehause 1, das 
uber ein Drehlager 2 in Azimut verdrehbar auf dem Chassis eines als Ketten- 
Kraftfahrzeug ausjgebildeten Tragerfahrzeugs T gelagert ist. 
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Im Gehayse 1 ist eine schwere Waffe W um eirien Schildzapferi 3 in Elevation 
schwenkbar aufgehangt. Im vorderen Teil des Gehauses I im Bereich vor dem 
Schildzapfen 3 sind zu beiden Seiten der Langsmittelachse L des Gehauses 
zwei Muxutionsmagazine 4. 1 und 4.2 angeordnet, in denen Geschosse 4.1 1 und 
4.21 in vertikaler Lage mit nach oben weisender S'pitze angeordnet sind; Aus 
diesen Geschossmagazinen 4. 1 mid 4.2 werden die Geschosse mittels einer 
vollautomatisch arbeitenden Ges'chosszufuhrungsvorrichtung bis in den Be-, 
reich hinte.r der Waffe W gefordert.. Diese Geschosszufiilmmgsvorrichtung . 
besitzt einen am Schildzapfen 3 schwenkbar gelagerten Geschosstibergabeami 
5, an dessen liiriterem freien Ende eine Ladeschale 5 A eines nicht dargestellten 
Geschossansetzers angeordnet ist. Der Geschossiibergabearm 5 kann aus einer 
angehobenen nicht dargestellten Stellimg, in welcher die Ladeschale 5.1 
fluchtend zur Rohrseelenachse R der Waffe W ausgerichtet ist, parallel zur 
Elevationsebene in eiiie abgesenkte Stellung verschwenkt werden, die in den 
Fig. 1 xmd 3 erkeimbar ist und in der die Ladeschale im wesentlichen vertikal, 
also senkrecht zum Gehauseboden 1.1 ausgerichtet ist. Die Ladeschale 5.1 ist, 
wie den Fig. 1 und 2 zu entnehmen, um eine in der abgesenkten Stellung des 
• Geschossiibergabearms 5 vertikal ausgerichtete Schwenkachse 5.3 um ISO*' 
zwischen einer sich zum Bereich vor dem Schildzapfen 3 hin Sffiienden Auf- 
nahmestellung und einer sich zum Bereich hinter.dem Schildzapfen 3 of&ien- 
den Abgabestellung schwenkbar. In den Fig. 1 und 3 sind Ladeschale und ein 
in ihr stehendes Geschoss in'beiden Slellungen gestrichelt dargestellt. Die Ge- 
schosszuftihrungsvorxichtung besitzt weiterhin einen Geschosstransporter 6, 
der im Bereich zwischen den Geschossmagazinen 4.1 und 4.2 angeordnet ist. 
Der Geschosstransporter 6 besitzt in an sich bekaimter Weise einen Transport- 
arm 6.1, der an seinem freien Ende eine mit zwei Greifem ausgestattete Greif- 
vorrichtung 6.2 aufweist, mittels der jeweils ein in einem der Geschossmagazi- 
ne 4.1 bzw. 4.2 gelagertes Geschoss 4.1 1 bzw. 4.21 ergriffen und vom Ge- 
schosstransporter .6 in der abgesenkten Stellung des Geschossiibergabearms 5 
der Ladeschale 5.1 zugefuhrt wird. Die La.deschale 5.1 wird sodann um die 
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Achse 5.3 um 180° verschwenkt. Sodann wird der Geschossiibergabearm 5 in 
die angehobene Stellung hochgeschwenkt und das Geschoss mittels des Ge- 
schossansetzers der Waffe W zugefuhrt. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 bis 6 sind im Bereich hinter dem Schild- 
zapfen 3 zvvei Treibladungsmagazine 7.1 und 7,2 angeordnet, die zur Aufiiah-. 
me modularer Treibladungen ausgebildet sind. Wie den Figviren zu entnehmen, 
sind die Treibladuiigsmodule vertikal tibereinander in Schachten 7.1 1, 7.12, 
7.13, 7.14, 7.15 und 7.16 angeordnet, au§ deJnen sie durch nicht eigen^s darge- 
stellte Fordereinrichtungen taktweise nach oben gefordert und am oberen Ende 
abgegeben werden. Die Treibladungen werden inittels einer voUautomatisch 
arbeitenden Treibladungszufuhrungsvorrichtung von den Magazinen bis zur 
Waffe gefordert und dieser zugefuhrt. Die Treibladungszufiihrungsvorrichtung 
besitzt im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel zwei Treibladuhgsubergabearme 
8.1 und 8.2, an denen jeweils eine Treibladungsziafiihrungsschale 8.11 xmd 8.21 
angeordnet ist. Dabei sind die Treibladungszufxihrungsschalen an am Treibla- 
dungstibergabearm 8.1 und 8.2 angeordneten Schwenkarmen 8.12 und 8.22 
befestigt. Wie beispielsweise aus Fig. 3 erkeimbar, werden* die Treibladungs- 
module am oberen Ende der Treibladimgsmagazine in einer zum Treibla-. 
dungsmagazin bin verschwenkten Stellxmg des Schwenkarms 8.12 oder 8.22 
der Treibladungszufuhrungsschale 8.11 oder 8.21 zugefiihrt. Derjeweilige 
Schwenkarm 8.12 bzw. 8.22, wird dann um eirie Achse, die ggf. nach einer ent- 
sprechenden Verschwenkung des Treibladimgsubergabearms 8.1 oder 8.2 
parallel zur Rohrseelenaehse R der Waffe steht, nach innen verschwenkt, bis 
die jeweilige Treibladungszufuhrungsschale — in Fig. 3 beispielsweise die 
Treibladungszufiihrungsschale 8.1 1 - hinter der Waffe fluchtend zur Rohr- 
seelenaehse R steht. In dieser Stellung werden die Treibladungsmodule mittels 
eines nicht eigens dargestellten Treibladungsansetzers, der beispielsweise als 
riickensteife Kette ausgebildet sein kann, dem Ladungsraum der Waffe W zu- 
gefUhrt. Bei dieser Art der Zufuhrung der Treibladungen ist es mOglich, aus 
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einem der Treibladungsmagazme 7.1 oder 7.2 genau die Anzahl von Treibla- 
dungsmoduien zu entnehmen, die fur d^n betreffenden Schuss bepStigt werden. 
lin dargestellten Ausfthningsbeispiel konnen aus jedem Magazin fiir jeden 
Schuss maximal sechs Treibladungsmodule entnommen werden, die in der 
Treibladungszufuhrungsschale zusammengeschoben imd gemeinsam zugeftihrt 
werden. Durch die Anordnung von zwei imabhSngigen Treibladungsmagazinen 
7.1und 7.2 und zwei Treibladungszufuhrungsvorrichtungen ist eine schnelle 
Bereitstellung der Treibladungen hinter der Wafie moglich. , 

Durch die genaiie Portionierung der gewtinschten Anzahl von Treibladungs- 
modulen bei der automatischen Zufuhrung wird erreicht, dass kein Restbestand ■ 
an Treibladungsmodulen zurttckbleibt, wie dies bei der manuellen Zufuhrung 
meist der Fall ist, wenn in Sechseipackungen vorliegende Treibladungsmodule 
verwendet werden. 

Je nach dem Aufbau der Treibladungsmagazine und der Zufuhrungsvorrich- 
tungen, kfinnen auch Treibladungen unterschiedlicher Langen gef^irdert xmd 
zugeftihrt werden. 

Da die beiden Treibladungsmagazine 7.1, und 7.2 fest mit dem Gehause 1. ver- 
bunden sind, dienen die Treibladungstibergabearme 8.1 und 8.2 zur sicheren 
Zufuhrung in xmterschiedlichen Elevationsstellxmgen der Waffe W. 

Das beschriebene SchieBmodid ist auBerordentlich variabelim Hinblick auf die 
Anordnxmg imd Ausbildung der Geschossmagazine und der Treibladimgsma- 
gazine. 

Fig. 7 zeigt eine Ausfuhrungsform, bei der die Treibladungsmagazine 17.1 imd 
17.2 wiederum fest im Gehause 1 angeordnet, aber nicht als Schachtmagazine 
sondern als Bandmagazine ausgebildet sind. Auch hier werden die Treibla- 
dungsmodule Treibladimgszufuhrungsschalen 18.11 imd 18.21.zugefuhrt, die 
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in der bereits beschriebenen Weise aus dem Bereich der Treibladungsmagazi- 
• ' ne nach hinten hinter die Waffe eingeschwenkt werden konnen. Im tibrigen ist 
5 ^ die Ausfiihnmgsform nach Fig. 7 genauso ausgebildet wie die AusfuhrungS- 
form nach den Fig. 1 bis 6. , ' . 

Die Fig. 8 bis 10 zeigen erne Ausfiihrungsform des SchieBmoduls, bei der die 
Treibladungsmagazine 27.1 xind 27.2, die als Schachtniagazine aiisgebildet 

1 0 sind, nicht fest mit dem GehSuse 1 , sondem fest mit der Waffe W verbunden 
sind und somit .dife Schwenkbewegung der Waffe bei der Elevation mitvollzie- . 
hen. Dies hat zur Folge,. dass die Treibladungsmodule, die von den Treibl.a- 
dxmgsmagazinen 27. 1 nnd 27.2 den Treibladungszufiihrungsschalen 28.1 uhd 
\ 28.2 zugefuhrt werden, bereits imrichtigenElevationswinkel angeo 

1 5 und nur noch roittels einer Vorrichtung, die den Schwenkarmen 8. 12 und 8.22 
aus Fig. 3 entspricht, nach innen hinter die Waffe eingeschwenkt zu werden 
brauchen. Treibladungsubergabeahne sind bei dieser Ausfiihrungsfonn nicht • - 
erforderlich. Die Treibladungen Werden vielmehr aus den Treibladungsmaga- 
zineh 27. 1 und 27.2 zunachst jeweils einer Portionierstation 27. 1 1 bzw. 27.21 

20 zugefiihrt und dann an die Treibladungszufiihrungsschalen 28.1 bzw. 28.2 

tibergeben und dort nach (dem Einschwenken mittels eine$ Treibladungisanset- 
. zers 28.3 dem Laderaum der Waffe W zugeffihrt. Wie Fig.. 9 zu entnehmen, 
kaim je nacih dem vorzubereitenden Schiiss eine imterschiedliche Anzahl von 
Treibladvmgsmddulen zugefuhrt werden. So enthMlt beispielsweise die Treibla- 

25 dungszufiihrungsschale 28.1 sechs Treibladvmgsmodule, wahrend die. Tfeibla- 
dungszufUhrungsschale 28.2 nur vier Treibladungsmodule enthait.- 

Da bei der in den Fig. 8 bis 10 dargestellten AusfOhrungsform im Gehause 1 
. der fiir die Abwartsbewegung des hintereji Teils der WajBfe mit den daran aij- 
30 geordneten Treibladungsmagazinen sowie der Treibladtmgszufiihrungsvor- 
richtung nur ein begrenzter Raum nach unten zur VerfUgung steht, sind, um 
den voUen Elevationsbereich der Waffe sicherzustellen, die Treibladungs- 
magazine 27. 1 und 27.2 mehr im Bereich des Schildzapfens 3 angeordnet Dies 



hat zur Folge, .dass die yon den Treibladimgsmagazinen abgegebenen Treibla-* 
dungsmodule auf einem besonderen Weg der Waffe zugefuhrt werden miissen, 
der in' Fig. 9 angedeutet ist. Wie zu erkermen, werden die Treibladungsmodule 
aus den Treibladungsmagazinen 27.1 und 27.2 zundchst in Pfeilrichtung Tl in 
die.Portionierstationen 27.1 1 bzw. 27.21 gefordert. Von^dort aus werden sie in 
den Pfeilrichtungen T2 an die Treibladungsschalein 28.1 bzw. 28.2 libergeben. 
Dies^. werden dann in den Pfeilrichtungen T3 hi^ter die Waffe eirigeschwenkt, 
und die Treibladungen werden dann in entgegengesetzter Richtung zum Pfeil 
Tl, nSmlich in Pfeikichtung T4 duirch den Treibladungsansetzer dem Lade- 
raum der Waffe zugefuhrt. 

Das Zusammenschieben der Treibladungsmodule und ggf das Zusammen- - 
stecken zu einer Treibladungseinheit kann mittels einer .Verschiebungsvor- 
richtuixg bereits in der Portionierstation durchgefuhrt werden; Dies ist in Fig. 9 
fur die Portionierstation 27.21 mit der Verschiebungsvorrichtung 27.22 darge- 
. stellt. Die Portionierstation 27.1 1 ist in.analpger Weise ausgestattet. , 
»■ . 

* * I 

In den tibrigen Teilen ist das SchieBmodUl nach den Fig. 8 bis 10 in der glei- 

chen Weise aufgebaut wie das SchieBmodul nach den Fig, 1 bis 6. 

Die Fig. 1 1 und 12 zeigen ein SchieBmodul, bei welchem einerseits die Treib- 
ladungsmagazine waffenfestals Bandmagazin'e 37.1 und 37.2 ausgebildet sind 
und andererseits eine besondere, stemformig ausgerichtete Anordnung der Ge^ 
scho3smagazine 14 vorliegt. Die Treibladungsmodule werden aus den Treibla- 
dungsmagazinen 37.1 und 37.2 uber die Portionierstationen 37.1 1 und 37.21 
den Treibladungszufuhrungsschalen 38.1 vmd 38.2 zugefuhrt, und diese werden 
in der bereits beschriebenen Weise nach innen hinter die Waffe eingeschwenkt 
und zwar mittels der Schwenkarme 9.1 und 9.2, an denen die Treibladungszu- 
fiihrungsschalen 38.1 und 38.2 befestigt sind. 
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Das Einschwenken der. Treibladungsmodule hinter die Waffe ist dus Fig. 12 zu 
erkeniien. In Fig. 12 ist der Schwenkann 9.1 mit der Treibladungszufuhrungs- 
schale 38.1 in beiden Stellimgen eingezeichnet und 2war in einer Aiifiiahme- 
stellung im Bereich des oberen Endes des Treibladungsmagazins 37. 1 und in 
einer Abgabestellung hinter der Waffe W. Die TreibladungszufuHrungsschale 
28.1 bewegt sich dabei in P'feilrichtung S aus der Aufeahmestellung in die Ab- 
gabestellung. In den iibrigen Teilen ist die Ausfiihrungsfomi nach den Fig. 1 1 
und 12 in der gleichen Weise aufgebaut wie die Ausfuhrungsform nach Fig. 1 
bis 6. 
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PatentansprUche 

5 1 . Schiefimodul mit einem in Azimut drehbar auf einer Tragerkonstniktion 
lagerbaren Gehause, in dem eine schwere.Waffe um einen Schildzapfen in 
Elevation schwenkbar gelagert ist, wobei der Waffe Geschosse mittels ei- . 
ner vollautomatisch arbeitenden Geschosszufiihrungsvorxichtung zugeftihrt 
werden, die einen am Schildzapfen schweiikbar gelagerten Geschossuber- 

1 0 gabeann aufweist, an dessen freiem Ende ein niit eiher Ladeschale verse- 

hener Geschossansetzer angeordnet ist und der aus einer angehobenen 
' Stellung, in welcher die Ladeschale fluchtend zur Rohrseelenachse der 
Waffe ausgerichtet ist, parallel zur Elevationsebene in eine abgesenkte 
Stellung schwenkbar ist, in der die Ladeschale im wesentlichen vertikal 

1 5 ausgerichtet ist, sowie einen Geschosstransporter mit einem Geschosstrans- 

. portarm, der an seinem freien Ende eine Greifvorrichtung aufweist, mittels 
der jeweils ein in einem Geschossmagazin vertikal und mit nach oben wei- 
sender Spitze gelagertes Geschoss ergriffen und vom Geschosstransporter 
in der abgesenkten Stellung des Geschossiibergabeattns der Ladeschale zu- 

20 gefiihrt wird, gekeimzeichnet durch folgende Merkmale: 

a) Im Gehause (1) sind im Bereich yor dem Schildzapfen (3) mindestens 
ein Geschossmagazin (4. 1 , 4.2) sowie der Geschosstransporter (6) an- 
geordnet; 

25 * ' 

b) die Ladeschale (5.1) am GeschossUbergabearm (5) ist um eine in der • 

abgesenkten Stellung des Geschosstibergabearms im wesentlichen ver- 
tikial ausgerichtete Schwenkachse (5.3) um nctindestens ISO'' zwischen 
einer sich zum Bereich vor dem Schildzapfen (3) hin SflBnienden Auf- 
30 nahmestellung und einer sich zum Bereich hinter dem Schildzapfen (3) 

effiienden Abgabestellung schwenkbar; 
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c) im Gehause (1) ist im Bereich neben oder hinter dem Schildzapfen (3) 
mindestens ein Treibladungsmagazin (.7.1, 7.2; 17.1, 17.2; 27.1, 27.2; 
37.1, 37.2) angeordriet; 

d) der Waffe (W) werden Treibladungen mittels einer im Gehause (1) an- 
geordneten vollautomatisch arbeitenden Treibladungszufiihrungsvor- 

' richtung zugefuhrt, die eine in den Bereich hinter der Waffe ( W) und 
fluchtend zur .Rohrseelenachse (R) der Waffe einschwenkbarcTreibla- 
dungsztiiiihrungsschale (8.11, 8.21; 18.11, 18:21;. 28.1, 28.2; 38.1,38.2) 
mit einem Treibladimgsansetzer aufweist. 

SchieBmodul nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Treibla- 
. dungsmagazin (7.1, 7.2; 1 7. 1 , 1 7.2) gehausefest angeordnet ist und die 
Treibladungszufuhrungsvorrichtung mindestens einen am Schildzapfen (3) 
schwenkbar gelagerten Treibladungsubergabearm (8.1, 8.2) aufweist, an 
dessen freiem Ende die Treibladungszufuhnmgsschale'(8.1 1, 8.21; 18.1 1, 
1 8.21) und der Treibladimgsansetzer angeordnet sind und der aus einer 
Aufhahmestellung, in welcher der Treibladungszufiihrungsschale Treibla-: 
dungen zufiihrbar sind, parallel zur Elevationsebene in eine Abgabestellung 
schwenkbar ist, in welcher die Treibladungszufuhrungsschale (8,1 1, 8.21; 
18.11, 18.21) mittels eines Schwenkamis (8.12, 8.22) in einer Ebene senk-' 
recht zur Rohrseelenachse'(R) der Waffe in eine SteUxmg fluchtend zur 
Rohrseelenachse (R) der Waffe einschwenkbar ist. • * 

SchieBmodul nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Treibla- 
dungsmagazin (27.1, 27.2; 37.1, 37.2) waffenfest angeordnet ist vmd die 
Treibladungszufiihrungsvorrichtung einen um eine Achse parallel zur 
Rohrseelenachse (R) der Waffe (W) scliwenkbaren Treibladungszufuh- 
rungsarm (9-1, 9.2) aufweist, an dessen freiem Ende die Treibladungs- 
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' zufuhrungsschale (28,1, 28,2; 38.1, 38,2) und der Treibladimgsansetzer 
. angeordnet sind und der aus einer Aufiiahmestellung, in welcher der Treib- 
5 : ladungszufiihrungsschale Treibladimgen zufuhrbar sinid, in einer Ebene 

senkrecht. zur Rohrseelenachse (R) der Waffe (W) in eine Abgabestellung • 
sclxwenkbar ist, in welcher die TreibladUngszufiihrungsschale fluphtend zur 
Rohrseelenachse der Waffe angeordnet ist. 

10 4; ScfiieBmodul nach AnsprucH 2 oder 3; dadurch gekennzeichnet, dass die 
freibladungsmagazine (7 j, 7.2; 17.1, 17.2; 27.i;.27.2; 37 j/3i2) zur 
Aufiiahme modularer Treibladungen aiisgebildeit und mit Einrichtungen zur 
Abgabe einer vorgegebenen Anzahl in der Treibladungsschale hintereinan-r 
der anordenbarer Treibladungsmodule versehen sind. » 

15 * . . ' . • 

5. SchieiJmodul nach einem der Aiispriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
* dass zweiTreibladungsniagazinevorhanden sind und jedeniTreibladungs- 
magazin eine Treibladiingszufiihrungsvorrichtiing zugeordnet ist. • 

20 * 6. SchieBmodul iach feinem dQr.Anspriiche 1 bis 5, dadjirch gekennzeichnet, 
dass das Treibladungsmagazin als Schachtihagazin (7.1,' 7.2; 27.1, 27.2) 
ausgebildel ist, in dem die Treibladungsmodule in Einzelschachten (7. 1 1 
, bis 7. 1 6) flbereinander liegen und aus jedem Einzelschacht taktweise ^ 
abgebbar sind. 



7. SchieBmodul nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Treibladungsmagazin als umlaufendes Bandmagazin ausgebildet 
ist, in dem die. Treibladungsmodule an einzelneh umlaufenden Bandem* 
gelagert sind und aus jedem Band taktweise abgebbar sind. 
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8. SchieBmodul nach eineni der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass an jedem Treibladungsmagazin (27. 1, 27.2) eine Portionierstation 
5 " . (27.1 1 , 27.21) angeordnet isti'in welche die gewiinschte Anzahl von Treib- 
ladungsmbdulen aus dem Treibladungsmagazin abgegeben wird und die 
Treibladungsmodule aus der Portionierstation in die Treibladungszufiih- . / 

rungsscliale tiberfiihrt werden, 

*.♦./*' * • .' . ■ • ■ . • 

10 9- SchieBmodul nach Anspruch 8, dadxirch gekennzeichnet, dass bei Verwen- . 
dung von ineinandersteckbaren Treibladungsmodulen das Zusammen- 
schieben der Treibladxmgsmodule in der Portionierstation (27. 1 1 , 27.2 1) . 
erfalgt. • 

15 10. SchieBmodul nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadxirch gekennzeichnet, 
dass die Geschosszufuhrungisvorrichtung sowi'e die Treibladungszufuh- 
rurigsvorrichtung bzw. -vorrichtungen automatisch ansteuerbare Antriebs- • 
und Steuervorrichtungen aufweisen, die von eineni Bediei^ungsstand * ' 
' auBerhalb des GeMuses anst6uerbar sihd. 

• 20 . • ■ '• " '• • • " 

'■ ' ' ' ■ ' , ' 

f ' 

■25 . : ' • • 
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